
 
           - #180,#250,#280  ใชสําหรับลบผิวขรขุระ หรือหลังจากทํา EDM 
           - #360,#400  ใชสําหรับขัดผิวโดยทั่ว ๆ ไป 
           - #700,#1200  มีความสามารถในการขัดผวิเหล็กใหเกิดความละเอียด 

 
In order to reach the best performance, we           
recommend that the stone should be held up-right,  
making an angle of approx, 30°~45° to the work-piece. 
 


